FONTARGEN A 203/6 W ‘

Kupfer-Zinn-SchweiRstab | fontargen brazing
I1SO 24373: S Cu 5180 (CuSn6P)

AWS A5.7: ERCuSn-A

Werkstoff-Nr.: 2.1022

Richtanalyse des SchweiRgutes (Gew.-%):
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Eigenschaften / Anwendung:

SchweiBen von Kupferwerkstoffen, wie z. B. Kupfer, Sn-Bronze. Besonders
geeignet fur VerbindungsschweilRungen von Messing-Messing oder Messing
mit anderen Cu- Legierungen, (Rg), Fe-Werkstoffen und Gusseisen. Weitere
Anwendungen sind: Auftragen von Lagerbichsen, Gleitschienen, Reparatur
von Zinnbronzeteilen. Bei Zinnbronze > 8 mm Dicke wird Vorwarmung
empfohlen. Geeignet fir Werkstoff-Nr.: 2.1010, 2.1016, 2.1020, 2.1030,
2.1050, 2.1052, 2.1056, 2.1080, 2.1086, 2.1090, 2.1096.

Mechanische Gutewerte des reinen Schwei3gutes nach DIN EN 1597-1
(Mindestwerte bei Raumtemperaturen):

Schmelzbereich: 910 - 1040 °C
Zugfestigkeit: 330 N/mm?
Dehnung (I=5d): 30 %

Harte (Brinell): 80 HB
Warmeleitfahigkeit: 75 W/m « K

Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 7 - 9 Sm/mm?2
Langenausdehnungskoeffizient: 18,5 « 10°%/K

Schweilverfahren: WIG, GasschmelzschweiRen

Schutzgas (DIN EN 439): 11 (Argon)

Stromart: Gleichstrom (Minuspol)

Lieferform: Durchmesser (mm): 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0

Lange (mm): 1000

Schweilposition: nach DIN EN 287
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Alle Angaben Uber unsere Produkte, Gerdte und Verfahren beruhen auf eingehender Forschungsarbeit und anwendungstechnischer Erfahrung. Wir vermitteln diese Ergebnisse in
Wort und Schift nach bestem Gewissen, das entbindet den Verbraucher jedoch nicht von der Pflicht, unsere Erzeugnisse und Verfahren selbstverantwortich zu prufen,
insbesondere, wenn Anwendungen und Verfahren von uns nicht ausdrickich schriflich gutgeheiBen wurden. Auch die den Waren beigefugten Werkszeugnisse entbinden den
Anwender nicht von der ordnungsgemafien Wareneingangskontrolle gemafs §§ 377/378 HGB. Filr einen evtl. Schadensfall gelten Ziffer 10 und 11 unserer Allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen.



